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FIRMA BOSSHART, PRODUCENT NAJWYZSZEJ JAKOSCI LAKIE
ROW | IMPREGNATOW DO DREWNA POSZUKIWALA MOZLIWO
SCI'W PEELNI ZAUTOMATYZOWANEGO PALETYZOWANIA SWOICH
PRODUKTOW. SZEROKI WACHLARZ PRODUKTOW W OPAKOWA
NIACH OROZNYCH KSZTALtTACH WYMIARACH | WADZE WYMAGAL
OPRACOWANIA SPECJALNEGO ELASTYCZNEGO SYSTEMU OBStU
GUJACEGO KAZDY Z PRODUKTOW. DODATKOWYM WYMOGIEM

BYtO ODPOWIEDNIE POZYCJONOWANIE ETYKIETY | UCHWYTU OPRACOWANO NA PODSTAWIE
KAZDEGO Z POJEMNIKOW WZGLEDEM EUROPALETY. MATERIALOW KAWASAKI
R I
ROZPOZNAWANIE OBRAZY
ZAMIAST MECHANIKI

W  celu uproszczenia procesu,

w miejsce mechanicznego pozycjono-
wania produktéw zastosowano system

wizyjny w formie dwoéch  czujnikow wi-

zyjnych SensoPartFA46 Smart Vision.
Napetniony pojemnik  zostaje

RYSUNEK: Czujnik  kazdorazowo przesuniety na tasme
wizyjny FA46 firmy podajaca, skad trafia do stanowiska
SensoPart w  wersji paletyzujgcego. Stamtad jest delikatnie

CMount przesuwany na wiekszy obszar detek-
cji, gdzie jego kontury sg rejestrowane
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i wykrywane przez czujnik wizyjny.
Uzyskane dane o ksztatcie i orientacji
srodka ciezko$ci pojemnika trafiajg po-
przez sie¢ LAN do robota paletyzujace-
go typu FDO50N firmy Kawasaki. Ten
z duzg doktadnoscig chwyta pojemnik

i uktada go na palecie zgodnie z prze-
kazanymi wczesniej informacjami.

Problem rozpoznania pozycji na-
pisu i uchwytu przy réznych wielko-
Sciach i kolorach pojemnikéw rozwia-
zano przy pomocy czujnika wizyjnego
SensoPart FA46 Smart Vision, ktéry
spetnia swoje zadanie ze 100% sku-
tecznos$cigpozostajgcprawieniewi-
doczny w urzgdzeniu.

Problemem przy obrobce zdjec
z systemu wizyjnego okazat sie wptyw
Swiatta zewnetrznego przy rejestracji
konturéw duzych obiektow, ktére wy-
magajq wiekszego oddalenia od senso-
ra wizyjnego.

Kiedy w potudnie stonce ostro
Swieci we fronty okien, powstajg moc-
ne rozjasnienia, refleksy lub cienie
mogace zakiécaé rejestracje obiektow
i dostarcza¢ lekko znieksztatconych
konturbw w poréwnaniu do sytuaciji,
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kiedy burzowe chmury przyciemnia-

ja otoczenie. Taki wptyw warunkéw

oswietlenia na jako$¢ pracy systemu
musiat zostac i zostat wyeliminowany.

Wystarczyto nieco przyciemni¢ okna
w bezposrednim otoczeniu stanowiska,

tak aby warunki oSwietlenia zmieniaty

sie w mniejszym zakresie. Resztg zajat
sie juz system wizyjny, ktéry umozli-

wia wykonanie optymalnego zgiecia
w petnym zakresie zmian o$wietlenia
aktualnie panujgcych na hali.

DOBRY ROBOT TO PODSTAWA
DOBREGO SYSTEMU

W  celu zapewnienia pewnego
chwytu opakowan o duzej masie za-
stosowano specjalny chwytak oparty
0 przyssawki uzupetnione zaciskiem
mechanicznym.

W obszar detekcji zawsze trafia
tylko jeden pojemnik. Uzyskano to sto-
sujgc na tasmie podajgcej konstrukcje
do rozdzielania artykutéw. Cate oprzy-
rzagdowanie stanowiska (rozdziela-
cze artykutdw, transportery, magazyn
palet, kontrola palet) sterowane jest

przez kontroler robota. Roboty Kawa-
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RYSUNEK: Chwytak ssawkowo-

-mechaniczny

saki mogg niezaleznie od programu
ruchu wykonywac réwnoczesnie 5 do-
datkowych rownolegtych programow
PC. Te programy zostaty wykorzystane
do nadzoru nad catg linig. Kontroler
robota Kawasaki umozliwia réwniez
korzystanie z prawdziwego sterow-
nika softwarowego Soft-PLC. Wyko-
rzystanie tego rozwigzania zapewnia
bardzo precyzyjne sterowania z gwa-
rancjg czasu cyklu. W ten sposéb przy
mniejszych aplikacjach uzytkownik
oszczedza czas zwigzany z montazem
i programowaniem standardowego ste-
rownika PLC oraz jego okablowaniem

i definiowaniem interfejsu.

Dotykowy panel sterowania z ko-
lorowym wyswietlaczem umieszczony
na froncie kontrolera robota utatwia
interakcje cztowieka z maszyng bez
skomplikowanych szkolen. Umozliwia
to np. szybkie i proste przeprowadza-
nie zmian produktu. W ten sposéb
robot staje sie urzadzeniem realizuja-
cym sterowanie, nadzér oraz sam pro-
ces paletyzacji, przy pomocy ktorego
w kompleksowy spos6b moga by¢ prze-
prowadzane skomplikowane zadania. B
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