TEMAT NUMERU

TERMOWIZJA | SYSTEMY WIZYINE

System wizyjny
— niezawodna kontrola nadrukow

Wspétczesne zaktady produkcyjne w coraz wigkszym stopniu inwestuja

W nowe rozwigzania automatyki przemystowej w celu usprawnienia

procesow wytwarzania i zapewnienia odbiorcom produktow najwyzszej

jakosci. Czesto decyduja sie na zakup zautomatyzowanych linii

produkeyjnych lub modernizacje juz istniejgcych, z wykorzystaniem

najnowszej aparatury kontrolno-pomiarowej. Przyktadem takiego

uniwersalnego rozwigzania sg systemy wizyjne SensoPart VISOR.
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Czytanie oznaczen pojawiajacych sie w réznych czesciach opakowania

— baza jest symbol graficzny obok tekstu

Automatyzacja proceséw produkcyjnych
jest naturalng konsekwencjg obecnej sy-
tuacji rynkowej. Duza konkurencja, ko-
nieczno$¢ racjonalizacji kosztéw i coraz
wyzsze wymagania jako$ciowe stawiane
produktom wymuszajg stosowanie coraz
bardziej nowoczesnych i niezawodnych
technologii. Wspofczesne zakfady pro-
dukcyjne coraz czesciej decyduja sie na
zakup nowych, zautomatyzowanych linii
produkcyjnych i pakujacych, gdzie praca
fizyczna i umystowa jest ograniczana do
niezbednego minimum lub na moderni-
zacje istniejacych linii z wykorzystaniem

2 Promocja

najnowszych urzadzen automatyki prze-
mystowej z odpowiednim systemem ste-
rowania. Nowoczesne zakfady produk-
cyjne, bez wzgledu na profil produkciji,
wprowadzaja systemy wizyjne, ktérych
zadaniem jest szeroko pojeta kontro-
la jakosci.

Funkcjonalnos$¢ inspekcji wizyjnej do-
bierana jest zawsze do wymagan zakfa-
du produkcyjnego, a doktadniej do za-
fozen dziatu jakosci. Przyktadem moze
by¢ etykietowanie butelek. Kluczowym
elementem kontroli jest obecno$¢ ety-
kiety, czasem nadruk daty i numer serii.

Dla jednych kontrola bedzie w zupet-
nosci satysfakcjonujaca, kiedy w odpo-
wiedzi system wystawi sygnat logiczny
kwalifikujgcy lub odrzucajacy produkt
z linii. Wiele zaktadéw dokonuje kontroli
jakosciowej, kontroli pozycji etykiety na
opakowaniu, jak réwniez kontroluje, czy
pracownik wtozyt do zasobnika etykiety
zwigzane z wtasciwym produktem oraz
w jezyku kraju przeznaczenia. Dotych-
czas do zrealizowania takiego zadania
uzywano systemu wizyjnego bazujace-
go na komputerze PC lub kilku prostych
czujnikdw wizyjnych. Pierwsze rozwia-
zanie byto ktopotliwe z punktu widze-
nia programowania — zazwyczaj syste-
my wizyjne majg swoje unikalne jezyki
programowania, trudne do opanowania
przez inzynierdw utrzymania ruchu.
Drugie rozwigzanie, mimo iz czujniki
majag prostsze interfejsy, pozostaje nie-
ekonomiczne i mafo funkcjonalne.
Firma SensoPart wprowadzita na ry-
nek innowacyjne rozwigzanie. W maju
2012 r. po raz pierwszy zaprezentowa-
fa czujnik wizyjny SensoPart VISOR V20
Professional, ktéry ze wzgledu na stosu-
nek funkcjonalnosci do ceny pozostaje
jedyny w swojej klasie. W rozdzielczo-
$ci 1280 x 1024 px czyta standardo-
we kody kreskowe 1D, kody DataMatrix
2D, jak réwniez OCR (Optical Character
Recognition). Dodatkowo ma cztery de-
tektory czujnika obiektowego — wzorca,
kontrastu, jasnosci, poziomu szarosci —
pozwalajace kontrolowaé cechy obiekto-
we produktu (znaki, loga itp.) w jednym
zadaniu detekcji. Wszystkie narzedzia
mieszcza sie w niewielkiej obudowie
0 wymiarach 65 x 45 x 45 mm ze zinte-
growanym o$wietlaczem i obiektywem.
Czujnik wizyjny po zaprogramowaniu
przez komputer jest urzadzeniem auto-
nomicznym. Wystawia wyniki inspek-
cji poszczegdlnych detektoréw pojedyn-
czo na programowalnych wyjsciach lo-
gicznych lub wykonuje operacje logicz-
ne miedzy nimi i w odpowiedzi przed-
stawia ogélny wynik kontroli. Niemniej
jednak do dyspozycji uzytkownika pozo-
staje interfejs Ethernet, Ethernet-IP, RS-
422 oraz RS-232, dzieki ktérym mozna
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Sprawdzenie pozycji
etykiety na butelce
— kontrola kodu 1D,
2D oraz numeru serii
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archiwizowac zdjecia wystepujacych wad i analizo-
wac dane liczbowe inspekcji. Programowanie i obstu-
ga czujnika w jezyku polskim.

wizyjnym

Kontrola nadruku na opakowaniach zbiorczych
Czujnik wizyjny SensoPart V20 Professional OCR zostat
Z powodzeniem zastosowany przez jednego z najwiek-
szych na Swiecie producentéw naktuwaczy personal-
nych i igiet insulinowych. Normy jako$ciowe narzucity
zastosowanie czujnika wizyjnego do kontroli nadruku
na opakowaniach zbiorczych. Prébowano réznych roz-
wigzan dostepnych na rynku, jednak ze wzgledu na
wystepujace przesuniecia miejsca oznaczenia na opa-
kowaniu zadne z nich nie gwarantowato prawidfowego
odczytu. Kluczowe okazafo sie narzedzie bazowania
detektoréw czujnika wizyjnego VISOR V20. Podczas
inspekcji algorytmy przetwarzania obrazu przeszuki-
waty obraz z kamery i ustalaty pozycje zaprogramowa-
nego wzorca. Po znalezieniu rozmieszczaty trzy pola
detektoréw OCR do czytania wierszy z nadrukiem daty
produkcji, daty przydatnosci do uzycia oraz numeru
serii LOT. Operator wiedziat, jakich nadrukéw sie spo-
dziewa, wiec narzucit detektorom ciagi referencyjne,
a czujnik wyjsciem logicznym tylko potwierdzat ich
obecnos¢. Ten sam czujnik mozna uzyé do przesytania
przeczytanych ciggéw do sterownika PLC lub panelu
operatorskiego i dalszej obrébki.

Kontrola etykiety na butelce
Pie¢ typow detektoréow czujnika wizyjnego SensoPart
VISOR V20 Professional OCR mozna swobodnie sto-
sowaé w jednym zadaniu inspekcji. Przyktadem moze
by¢ kontrola etykiety na butelce z szamponem, gdzie
oprécz obecnosci etykiety klient wymagat sprawdzenia
szeregu innych cech. Inspekcja obejmowata:
* okreslenie pozycji butelki w obszarze widzenia (ba-
zowanie),
* potozenie etykiety w odniesieniu do pozycji butelki
(dwa detektory obiektowe),
* kod kreskowy 1D i poréwnanie z ciggiem referen-
cyjnym,
* kod kreskowy 2D i poréwnanie z ciggiem referencyj-
nym; kod ma wymiar 5 x 5 mm, 14 x 14 segmentéw,
* ciag alfanumeryczny detektorem OCR.
Wszystko to przy rozdzielczosci 1,3 Mpx 1280 x
1024 zapewniajacej optymalng jakos$¢ obrazu i czas
odczytu mniejszy niz 300 ms. |
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jednym czujnikiem

Czujnik wizyjny
VISOR V20 Professional -
czytnik kodéw 1D, 2D, OCR

(@ SENSOPART

PRODUKT ROKU 2012

- Czytnik kodoéw 1D i 2D, rowniez DPM
- Detekcja tekstu OCR

- Detektory obiektowe

- Filtry obrazu

- Zintegrowane oswietlenie LED i obiektyw
- Rozdzielczo$¢ 1280x1024 px

- Kompaktowa obudowa 65x45x45 mm
- Zaawansowane funkcje logiczne

- 10 portow We/Wy

- Powigzania czasowe wyjs¢

- Interfejs EtherNet-IP, RS-422, RS-232
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